P CALDERAS
®

JUSTIFICANDO LA CONFIANZA DESDE 1949

» Capacidad: 80 a 1500 HP.
» Presion: Hasta 10.5kg/cm2 (150psi).

® » Temperatura: Hasta 120°C.
EE ? MJW » Servicio: Agua Sobrecalentada y agua caliente.
» Combustible: Diesel, Combustoleo™,
Gas L.P., Gas Natural o Duales.

A partir de 100 HP.
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Caracteristicas

» Calentador de tubos de humo de tres pasos.

» Diseno y fabricacion con estricto apego al codigo ASME.

» Tubo candn disenado para bajos coeficientes de fatiga
por calor (Larga vida util).

» Baja caida de presion a traves de la caldera
(menor bomba recirculadora).

» Altas eficiencias de operacion, hasta del 93%.

»  Panel de control integrado.

»  Operacion automatica.

» Camara de retorno de gases de combustion totalmente
enfriada por agua (Wet-Back) a | partir de 80 HP.

ag
G Base de acero estructural. .
H. Quemadores Weishaupt, Riello, Webster, Johnson o Powerflame.

Requerimientos

P

Circuito cerrado de agua caliente con agua

desmineralizada y un PH mayor a 10.

» Bomba recirculadora de agua, instalada en la tuberia
de entrada a la caldera.

» Tanque de expansion.

»  Presion requerida en funcion de la temperatura de
operacion y de las caidas de presion a través del sistema.

»  Control de presion minima.

» Conexiones de entrada y salida del agua de la caldera,

libres de momentos de fuerza por expansion

(Juntas de expansion).

» Flﬁ}'o minimo requerido en funcion de la capacidad de

ta caidera Y el diferencial de temperatura entre
atemperatura de entrada y la temperatura de salida
de la caldera.

»  Presion minima requerida constante.

» Lacaida de presion de los intercambiadores
los usuarios, sumada a la caida de presion
3 caldera‘tubehds, accesorios control es
nos?H ﬁpres: deﬂ"ﬁ"gﬂ ecesarit

1. Primer paso.
2. Segundo paso.
3. Tercerpaso.
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